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LAEMMLE’

Oil and Chemicals

Retrofit

Fachseminar 2026 | Daniel Burch, Schenker Hydraulik AG



Was ist da
passiert?




Auge Lackieren und danach
mutzabwehriager montieren!!

SCHNITT A-A

Auge Lackieren und danach
Schmutzabwehrager montierent!
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Kabel 15m lang

15m Kabe!
DETAIL J (Kabelresarve als Sicherheit im Inneren
des Zylinders aufwickeln 34 Windungen)
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Defe ktes Wegmesssystem

* Wasser im Hydrauliksystem

* Vorausschauende Massnahmen
(Oelproben, Service ev. mit
Servicevertrag. Einbau eines
Aquasensors) hatten diesen
Schaden verhindern kdnnen

* Kosteneinsparung
Oel-Probe, Sensor: ca. CHF 500.-
Reparatur: ca. CHF 20°000.-
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"~ mehr als h ydraulik

Fokus Hydraulikol

« Olqualitat prifen: Viskositat, Verschmutzung, Alterung

 Olwechsel vs. Olaufbereitung
« Nachhaltigkeit: Ol langer nutzen und Abfall reduzieren

* Umolen auf Bio-Hydraulikol

LAEMMLE’

Oil and Chemicals
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Auswirkung der
elektrostatischen
Aufladung

* Verschleiss von Dichtungen, Ventilen und Pumpen

* Verschmutztes oder degradierendes Hydraulikol
* Korrosion und Ablagerungen in Leitungen und Komponenten
* Hohere Energiekosten und Maschinenausfalle

* Mangelnde Wartung
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Retrofit — Optimieren
statt Ersetzen

Retrofit = Modernisierung und Reparatur
bestehender Systeme

Ziel:

» Verlangerung der Lebensdauer

» Kostenreduktion durch rechtzeitige Planung
* Ressourcenschonung
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Sshenkel LAEMMLE®

SIFrer Qil and Chemicals

Retrofit einer ganzen Anlage

*  Was war problematisch?
- Hauptdruckleitung gerissen (geschweisste Ausfihrung)
- starre Leitungen zu den Zylindern
- praktisch kein Olaustausch in den Leitungen
- starke Druckstdsse in den Leitungen
- Hydrauliktank zu klein (keine Beruhigungsstrecke)
- Hydraulikél verschlammt (Varnish)
- Zylinder hatten diverse Leckagen
- Oberer Stahltrager, Risse in den Schweissnahten

*  Wie wurde das Problem durch Retrofit gelost?
- neue Hauptdruckleitung inkl. Spiilleitung (geschraubt)
- flexible Leitungen zu den Zylindern
- Spllleitung inkl. Druckfilter Richtung Tank
- Pulsationsdampfer (absorbieren méglicher Druckschldge)
- grosserer Hydrauliktank mit Leitblech & Rucklaufdiffuser
- Anlage mit leitfahigem Hydraulikdl befiillt
- neue Zylinder mit verbesserten Dichtungssystem verbaut
- neue Stahltrager mit verbesserten Schweisskonstruktionen

*  Vorteil
- Erhdhte Betriebssicherheit
- Reduzierte Druckstosse
- Bessere Olqualitat
- Optimierte Tankfunktion
- Weniger Leckagen und Verschleiss
- Héhere Anlagenverfligbarkeit und geringerer Wartungsaufwand
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Retrofit von
Leitschaufeln

* Ausgangslage

Starke Korrosion durch Sedimente

* Reparatur

- Rissprufung (Ultraschall)

- Schweissnahte ausbessern

- Abtragen von korrodiertem Material

- Thermisch Beschichten Dichtflache

- Drehen/Schleifen auf Mass

- Endbeschichtung mit
keramikverstarkter Farbe

- Anfertigung neuer Dichtungen
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LAEMMLE’

Sllrrer Oil and Chemicals

Retrofit von SKAG-Pressen

e Sicherheitsrelevante
Massnahmen, gem. SUVA-
Richtlinien

* Maschinenmodernisierung
durch eine neue Steuerung
und Hydraulik Power-Unit
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Sshenkel, LAEMMLE"

Oil and Chemicals

Retrofit von Diesel- zum Elektroantrieb (Nebenantriebe)

* Umweltfreundliche
Modernisierung im
Transportwesen

Vorteile

* Energieeffizienz

* Weniger CO2-Emissionen
* Gerauschreduzierung

* Kostensenkung

Fachseminar 2026 | Daniel Burch, Schenker Hydraulik AG
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Oil and Chemicals

Vorteile von Retrofit

* Kosteneffizienz

* Energieeffizienz

* Verkurzte Stillstandszeiten

« Weniger Ressourcenverbrauch (Material, Ol, Dichtungen)
* Moglichkeit, Systeme auf neue Standards zu bringen

Nachhaltiger Betrieb durch Modernisierung

Fachseminar 2026 | Daniel Burch, Schenker Hydraulik AG



sschenker____ LAEMMLE’

S Fal Oil and Chemicals

e ZUM
Schluss!

Retrofits sind eine
kostenglnstige
Moglichkeit, altbewahrte
Technik zu modernisieren
—ohne dass man gleich
alles Uber Bord werfen
muss.
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